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CAIET DE SARCINI

I. PREVEDERI GENERALE

Prezentul caiet de sarcini contine date tehnice referitoare la categoriile de lucrari de
reparatii ce urmeazd a fi executate in cardul obiectivului.”Reparatii curente drumuri, alei,
si platforme asfaltate- cazarma 1369 Constanta”, prescriptii de verificare, inspectie si
conditii de receptie a lucririlor/ procedeelor si materialelor folosite, precum si informatii
privind reglementiri obligatorii la protectia muncii si prevenirea si stingerea incendiilor.

Prezentul caiet de sarcini se aplica pentru realizarea lucrérilor de reparatii la drumurile,
aleile, platformele si trotuarele asfaltate din cazarma 1369 Constanta. Caietul de sarcini face
parte integrantd din documentatia tehnici.
Executia lucrarilor, verificarea calitatii cat i receptia lucrarilor se face, in general, pe baza
standardelor, instructiunilor si normativelor in vigoare.

Obligativitatea, modificarea sau completarea caietului de sarcini:

_ Prevederile caietului de sarcini sunt obligatorii pentru constructor si beneficiar la
realizarea lucrdrilor mentionate.

Constructorul este obligat si asigure organizarea lucririi, cadrele tehnice calificate si
mijloacele tehnologice care s conduci la respectarea stricta a prevederilor caietelor de sarcini
si a proiectului de executie. Este obligat de asemenea, ca prin mijloace proprii sau prin
colaborare cu unititi de specialitate si efectueze pe cheltuiala sa toate incercarile
determindrile care si certifice corectitudinea aplicirii prevederilor caietelor de sarcini. in
cazul in care se dovedesc necesare verificiri suplimentare, la cererea in scris a beneficiarului

sau proiectantului, contra cost suportat de beneficiar, constructorul va asigura efectuarea
incercérilor sau determinarilor respective.



Beneficiarul este obligat si asigure controlul permanent al executiei lucrérilor prin
dirigintele de santier si si intervini in cazul incélcdrii prevederilor caietelor de sarcini,
mergénd pénd la intreruperea executiei, cu luarea masurilor de remediere.

Perioada de executie este de maxim 30 zile, garantia lucririlor va fi de 3 ani.

Constructorul are obligatia de a notifica in scris autoritatea contractanti asupra
tehnologiei ce urmeazi a fi pusi in practicd pentru a obtine avizul favorabil. tehnologia de
executie a lucrarilor de reparatii, descrisi mai jos in caietele de sarcini pe specialitati, a fost
intocmitd in conformitate cu standardele in vigoare. Totodatd, ca urmare a evolutiei
permanente a pietei materialelor de constructii, existi posibilitatea ca tehnologia de aplicare a
acestora sa nu corespunda in totalitate cu prevederile de maij jos. In acest sens, constructorul
are obligatia de a prezenta autoritdtii contractante fisele tehnice ale materialelor de pus in
operd pentru a fi aprobata tehnologia de lucru.

Il. DATE TEHNICE ALE LUCRARII:

Drumuri, alei, platforme si trotuare - U.M. 02192 Constanta- cazarma 1369, se afla
amplasatd in Constanta, pe terenul proprietate a Statului Roman aflat in administrarea
Ministerului Apararii Nationale.

% Incadrareain normative:
In cadrul realizarii reparatiilor se vor respecta toate normele si normativele legale an vigoare,
pentru acest gen de lucriri, la data intocmirii:

— Legea 10/1995- privind calitatea in constructii:

— legea 319/2006, legea securitatii si sanatitii in munca

— legea 307/25006, legea privind apararea impotriva incendiilor:

— legea protectiei mediului nr. 137/1996 si Ordinul 125/1996 al Agentiei de Protectie a

Mediului

= Ordinul M151/2017 “pentru aprobarea instructiunilor privind realizarea obiectivelor
de investitii,receptia constructiilor si stabilirea valorii finale a lucrarilor de constructii,
cuprinse in programul de investitii al Ministerului Apdrarii Nationale”:

— Normativul de Siguranti la Foc a Constructiilor — indicativ P118/1999,

— H.G. 571/2016 pentru aprobarea categoriilor de constructii si amenajari care se supun

avizdrii si/sau autorizarii privind siguranta la incendiu ,

— Norme De Apdrare Impotriva Incendiilor pentru unititile militare din Ministerul

Apdrarii Nationale M53/2015:

— € 56/2002- Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii si
instalatii aferente”:

— STAS 2914-84- Lucriri de drumuri. Terasamente.Conditii generale

— STAS 6400-84 Lucriri de drumuri. Straturi de bazi cét si de fundatii. Conditii tehnice
generale

= S.R. 174/1-02- Imbracaminti bituminoase cilindrate executate la cald. Conditiitehnice
de calitate;

= S.R.174/1-97 Imbracaminti bituminoase cilindrate executate la cald. Conditii tehnice
pentru prepararea si punerea in opera a mixturilor asfaltice si receptia imbracamintei;

— SR 662/2002- Lucrari de drumuri. Agregatenaturale de balastiera;



SR 667/2001- Adregate natural si piatra prelucrata pentru lucrdri de drumuri. Conditii
tehnice generale de calitate.

SR EN 12591- Bitum si lianti bituminosi. Specificatii pentru bitumuri rutiere

SR EN 13108-1 — mixture asfaltice. Specificatii pentru materiale. Betoane asfaltice
SR EN 13043-Agregate pentrua mestecuri bituminoase si pentru finisarea suprafetelor
utilizate T nconstructi asoselelor, aeroporturilor, si a altor zone cu trafic.

STAS 4606-80 - Agregate natural grele pentru betoane s imortare cu liant iminerali.
STAS 8849-83 Lucrari de drumuri.Rugozitatea suprafetelor. Metode de masurare.
STAS 3272-80 —Canalizare.Gratare cu rame din fonta pentru gurile de scurgere

Orice act in vigoare ce reglementeazd aceste categorii de lucrari, inclusiv legislatia care
reglementeaza conditiile de munci si de protectie a muncii.

% Descrierea lucririlor:
Lucrdrile de reparatii curente propuse la obiectivul mentionat mai sus sunt urmatoarele:

a.
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Reabilitarea imbracamintii, care cuprinde urmatoarele operatiuni:
frezarea suprafetei drumului;

curatarea suprafetei;

reprofilarea suprafetei;

amorsarea cu emulsie cationica a suprafetei;
asternerea unui strat de legitura;

asternerea mixturii asfaltice.

Demontare si inlocuire borduri.

Montarea rigolelor prefabricate si rostuirea acestora
spargerea elementelor din beton

turnare beton

aducerea la cotd a gurilor de canalizare

cdmin de vizitare cu rama si capac.

III. REABILITAREA iMBRACAMINTII ASFALTICE
Pregitirea terenului
Amenajarea terenului , pregatirea amplasamentului (eliberarea terenului, asigurarea

accesului de-a lungul traseului pentru aprovizionarea materialelor si manipularea acestora).
Marcarea terenului si fixarea de repere in vederea executirii lucririlor. Receptia, sortarea,
transportul materialelor necesare pentru executia lucririlor.

Tasarea
Inainte de inceperea lucrarilor de reparatii, constructorul, trebuie si procedeze la

operatiunile de pichetaj si jalonare care cuprind: - materializarea in teren a drumurilor, aleilor,
platformelor si trotuarelor ce urmeazi a fi asfaltate.

Constructorul trebuie sa se asigure de concordanta intre masuratoare, plan de situatie si

conditiile de executie a lucrdrilor, asigurandu-se ca exista conditii pentru inceperea lucririlor.



Acest tip de lucrari se recomand pe strazile care au o casetd a drumului formata din
balast, piatrd sparta si asfalt, si la care imbracamintea asfaltica este mai veche de 15 ani,
asfaltul este imbatranit, prezintd numeroase defectiuni, cum ar fi: peladd, gropi, crapaturi,
deniveldri. Pentru remedierea acestor defectiuni sunt necesare urmatoarele operatiuni:

— Frezarea suprafetei drumului

Aceastd operatiuni se executd pentru a reduce deniveldrile la maxim 1 cm. Prin frezare
se va asigura un profil transversal cu pantd de min 2% si in profil longitudinal se va asigura
scurgerea apelor.

— Curitarea suprafetei

fnainte de asternerea mixturii stratul suport trebuie bine curdtat. Materialele
neaderente, praful si orice poate afecta legitura intre stratul suport si imbrdcdmintea
bituminoasd trebuie indepartat.

— Amorsarea cu emulsie cationici a suprafetei.

La realizarea straturilor executate din mixturi asfaltice se amorseaza stratul suport si
rosturile de lucru cu o emulsie bituminoasa cationicd cu rupere rapidd. Amorsarea stratului
suport se realizeazi uniform cu un dispozitiv special, care poate regla cantitatea de liant pe
metru pitrat in functie de natura stratului suport.

Amorsarea se va face pe suprafata curdtatd si uscatd, in fata finisorului la o distantd
maxima de 100m, in asa fel incAt asternerea mixturii si se facd dupad ruperea emulsiei
bituminoase.

In functie de natura stratului suport, cantitatea de bitum pur, rdmasd dupd aplicarea
amorsatului, trebuie si fie de (0,3-0,5)kg/m’.

La straturile executate din mixturi asfaltice realizate pe strat suport de beton sau
ciment sau macadam cimentat. cAnd grosimea totald a straturilor rutiere din mixturi asfaltice
este mai mica de 15 cm, rosturile se acopera pe o latime de minimum 50 ¢cm cu geosintetice
sau alte materiale agrementate tehnic.

In cazul in care stratul suport de beton sau ciment prezintd fisuri sau crapéturi
pronuntate se recomandd acoperirea totald a zonei cu mortare sau mixturi asfaltice (antifisurd)
in grosime minima de 2 cm, acoperite cu geogrile sau geosintetice, sau altd solutie propusa de
proiectant in urma unei analize tehnico-economice.

[nainte de turnarea stratului de asfalt se vor aduce la cota toate capacele cdminelor sau
gratarele gurilor de scurgere.

Asternerea unui strat de legitura din mixtura asfaltica

Asternerea unui strat de beton asfaltic bogat in criblurd in grosime de 3 cm care sa
corespundd SR 174-1. Granulozitatea amestecului de agregate naturale trebuie sd corespundd
pct. 2.4.2. din SR 174-1 iar continutul de liant s se incadrez

e in procentul prevazut conform pct. 2.4.3.

Asternerea mixturii asfaltice

Asternerea unui strat de mixturd asfalticd in grosime de 4 cm care sd corespundd SR

174-2.

Asternerea mixturilor asfaltice se face la temperaturi ale stratului suport de minim 10
'C, pe o suprafati uscata.



in cazul mixturilor asfaltice cu bitum modificat cu polimeri, asternerea se face la
temperaturi ale stratului suport de minim 15° C, pe u suprafati uscata.

Lucrdrile se intrerup pe vant puternic sau ploaie si se reiau numai dup uscarea stratului suport.

Asternerea mixturilor asfaltice se efectueazd numai mecanizat, cu repartitoare-
finisoare previdzute cu sistem incilzit de nivelare automat care sa asigure o precompactare.
Mixtura asfalticé trebuie asternutd continuu, in grosime constantd, pe fiecare strat si pe toati
lungimea unei suprafete programata a se executa in ziua respectiva.

in cazul unor intreruperi accidentale care conduc la sciderea temperaturii mixturii
ramasd necompactata aceasta va fi indepartatd. Aceastd operatie se face in afara zonelor pe
care existd, sau urmeaza a se asterne, mixtura asfaltica.

Mixturile asfaltice trebuie sd aibd la asternere si compactare, in functie de tipul
liantului, temperaturile prevazute in tabelull. Masurarea temperaturii va fi efectuatd in masa
mixturii, in buncdrul repartizatorului, cu respectarea metodologiei prezentate in SR EN
12697-13.

Pentru mixtura asfaltica stabilizata, se vor utiliza temperaturi cu 10° C mai mari decét
cele prevézute in tabelul nr.1.

Tabelull. Temperaturile mixturii asfaltice la asternere si compactare

Temperatura mixturii _ ;
: : 5 ; o| Temperatura mixturii asfaltice la
Tipul liantului asfaltice la asternere o .
. compactare C, min.

C, min.
I ) inceput sfarsit
neparafinos, tip: P 3
35/50 150 145 110
50/70 145 140 110
70/100 140 135 100
Bitum modificat cu
poimeri, clasa:
25/55 165 160 120
45/80 160 155 120
40/100 155 120 120

Agsternerea se va face pe intreaga latime a caii de rulare. Atunci cand acest lucru nu
este posibil, se stabileste prin proiect si se supune aprobarii beneficiarului litimea benzilor
de asternere si pozitia rosturilor longitudinale ce urmeazi a fi executate.

Grosimea maximd a mixturii asternute printr-o singurd trecere este cea fixata de
proiectant, dar nu mai mare de 10cm.

Viteza optimd de asternere se va corela cu distanta de transport si capacitatea de
fabricatie a statiei, pentru a se evita total intreruperile in timpul executiei stratului si aparitiei
crapaturilor/ fisurilor la suprafata stratului proaspat asternut.

Functie de performantele finisorului, viteza de asternere poate fi de 2,5-4 m/min.
fn buncarul utilajului de asternere trebuie si existe in permanenta suficientd mixturd,necesara
pentru a se evita o rispandire neuniforma a materialului.




la realizarea straturilor executate din mixturi asfaltice, o atentie deosebitd se va acorda
realizdrii rosturilor de lucru, longitudinale si transversale, care trebuie sa fie foarte regulate si
etange.

La reluare lucrului pe aceeasi banda sau pe banda adiacentd zonele aferente rostului de
lucru, longitudinal si/sau transversal, se taie pe toatd grosimea stratului, astfel incat si rezulte
o muchie vie verticala.

in cazul rostului longitudinal, cind benzile adiacente se executd in aceeasi zi, tdierea
nu mai este necesara.

Rosturile de lucru longitudinale si transversale ale stratului de uzuri se vor decala cu
min 10 cm faté de cele ale stratului de legiturd, cu alternarea lor.

Legdtura transversala dintre un strat de mixturd nou si un strat de mixtura existent al
drumului se va face dupd decaparea mixturii din stratul vechi, pe o lungime variabild in
functie de grosimea noului strat, astfel incét sa se obtind o grosime constanti a acestuia, cu
panta de 0,5%.

in plan, liniile de decapare se recomandi si fie in forma de V, la 45°. Completarea
zonei de unire se vaface cu o amorsare a suprafetei, urmata de asternerea si compactarea noii
mixturi asfaltice,pana la nivelul superior al ambelor straturi( nou si existent).

Stratul de bazi va fi acoperit cu straturile imbraciminte bituminoase, nefiind lasat neprotejat.

Avand in vedere porozitatea mare a stratului de legdturd (binder), realizat din beton

asfaltic deschis, acesta nu se va lasa neacoperit in timpul anotimpului rece pentru evitarea
degradarilor.

Compactarea mixturii asfaltice
la  compactarea straturilor executate din mixturi asfaltice se aplici tehnologii
corespunzatoare, care sd asigure caracteristicile tehnice si gradul de compactare previzute
pentru fiecare tip de mixtura asfaltica si fiecare strat in parte.
Operatia de compactare a straturilor executate din mixturi asfaltice se realizeaza cu
compactoare cu rulouri netede §i/sau compactoare cu pneuri, prevdzute cu dispozitive de
vibrare adecvate, astfel incat sa se obtina gradul de compactare conform tabelului 2.

Tabelul 2. Caracteristicile straturilor din mixturi asfaltice

N ; ; absortie de apa*, grad de
r. Crt | Tipul stratului % vol. co.m.pactare Y%,
minim
1. mixturd asfaltica stabilizata ) 6 97
MAS 12,5; MAS16 | ¢
2. Beton asfaltic rugos BAR 16 3....6 97
3. Mixtur asfaltica poroasia MAP 16 - 97
4, Beton asfaltic ’ 6 97
BA 12,5; BA16; BAPC16 |  ~¢
5. Beton asfaltic deschis BAD 20 38 96
BADPC 20; BADPS20 |  T7¢
6. Anrobat bituminos AB 31,5; ABP 31,5; ) 8 96
ABPS31,S | 7T




Pentru obtinerea gradului de compactare prevazut se determind, pe un sector
experimental, numarul optim de treceri ale compactoarelor ce trebuie utilizate, in functie de
performantele acestora, de tipul si grosimea straturilor executate din mixturi asfaltice.

Aceasta experimentare se face inainte de inceperea asternerii stratului in lucrarea
respectivd, utilizdnd mixturi asfaltice preparate in conditii similare cu cele stabilite pentru
productia curenta.

Metoda de compactare propusa va fi considera satisfacatoare dacd se obtine gradul de
compactare minim mentionat in tabelul 2.

Pentru obtinerea gradului de compactare prevdzut, numirul minim de treceri
recomandat ale compactoarelor uzuale este cel mentionat in tabelul3.

Compactarea se executd pe fiecare strat in parte. Compactoarele cu pneuri vor fi
echipate cu sorturi de protectie.

Tabelul 3 Compactarea mixturilor asfaltice. Numéar minim de treceri

Ateliere de compactare
A B

Tipul stratului Comapctor cu pneuri | Compactor cu rulouri | Compactor cu rulouri
de 160 kN netede de 120kN netede de 120kN
Numiir de treceri minime

Strat de uzura 10 4 12

Strat de legatura 12 - 14

Strat de baza 12 4 14

Compactarea se executd in lungul benzii, primele treceri efectudndu-se in zona
rostului dintre benzi, apoi de la marginea mai joasa spre cea ridicata.
Pe sectoarele in rampd, prima trecere se face cu utilajul de compactare in urcare
Compactoarele trebuie sé lucreze férd socuri, cu o vitezd mai redusi la inceput, pentru a evita
vilurirea stratului executat din mixturd asfalticd si nu se vor indeparta mai mult de 50 m in
spatele repartizatorului. Locurile inaccesibile compactorului, in special in lungul bordurilor, in
jurul gurilor de scurgere sau ale caminelor de vizitare, se compacteaza cu maiul mecanic.
Suprafata stratului se controleaza in permanentd, iar micile denivelari care apar pe suprafata
stratului executat din mixturi asfaltice vor fi corectate dupa prima trecere a rulourilor
compactoare pe toatd latimea benzii.

CONTROLUL CALITATII LUCRARILOR

Verificarea lucririlor.
Se face de catre responsabilul tehnic cu executia a executantului si cu dirigintele de

santier nominalizat de beneficiar.
In cursul executiei imbricamintilor rutiere bituminoase, trebuie si se verifice cu frecventa
mentionatd mai jos urmatoarele:

- pregdtirea stratului suport: zilnic, la inceperea lucrarii pe sectorul respectiv;

- temperatura mixturii asfaltice la asternere si compactare: cel putin de doud ori pe zi ;

- modul de compactare:zilnic;

- modul de executie a rosturilor: zilnic;




CONTROLUL PROCESULUI TEHNOLOGIC
Controlul procesului tehnologic consti in urmiitoarele operatii:
Controlul reglajului instalatiei de preparare a mixturii asfaltice:

- functionarea corectd a dispozitivelor de cantirire sau dozare volumetrici: la inceputul
fiecarei zile de lucru;

- functionarea corecti a predozatoarelor de agregate naturale: zilnic.

Controlul regimului termic de preparare a mixturii asfaltice:

- temperatura liantului la introducerea in malaxor: permanent;

- temperatura agregatelor naturale uscate si incalzite la iesirea din uscitor: permanent;

- temperatura mixturii asfaltice la iesirea din malaxor: permanent.

Controlul procesului tehnologic de executie a stratului bituminos:
- pregatirea stratului suport: zilnic, la inceperea lucrarii pe sectorul respectiv;
- temperatura mixturii asfaltice la asternere si compactare: cel putin de doua ori pe zi la
compactare, cu respectarea metodologiei impuse de SR EN 12697-13;

- modul de executie a rosturilor: zilnic;

- - tehnologia de compactare (atelier de compactare, numar de treceri): zilnic
Verificarea respectirii compozitiei mixturii asfaltice conform amestecului prestabilit (dozajul
de referintd) se va face in felul urmator :

- granulozitatea amestecului de agregate naturale si filer la iesirea din malaxor, nainte
de addugarea liantului (sarja alba): zilnic sau ori de cate ori se observd o calitate
necorespunzitoare a mixturilor asfaltice;

- continutul minim obligatoriu de materiale concasate: la inceputul fiecarei zile de lucru;

- compozifia mixturii asfaltice (compozitia granulometrici si continutul de bitum) prin
extractii, pe probe de mixtura prelevate de la malaxor sau asternere: zilnic.

Verificarea calitatii mixturii asfaltice se va face prin analize efectuate de un laborator
autorizat pe probe de mixturd asfaltica: 1 proba / 400 tone mixtura fabricata dar cel putin una
pe zi, astfel:

- compozitia mixturii asfaltice, care trebuie sd corespundid compozitiei stabilite prin
studiul preliminar de laborator;

Controlul calititii straturilor executate din mixturi asfaltice

Verificarea calitatii stratului se efectueazi prin prelevarea de epruvete, astfel:

- carote @ 200 mm pentru determinarea rezistentei la ornieraj;

- carote @ 100 mm sau placi de min. (400 x 400) mm sau carote de ® 200 mm (in
suprafatd echivalenta cu a plicii mentionate anterior) pentru determinarea grosimii straturilor,
a gradului de compactare si absorbtiei de apa, precum si — la cererea beneficiarului.

Epruvetele se preleveazi in prezenta delegatilor antreprenorului, beneficiarului si
consultantului/dirigintelui, la aproximativ 1 m de la marginea partii carosabile, incheindu-se
un proces verbal in care se va nota - informativ, grosimea straturilor .

Zonele care se stabilesc pentru prelevarea probelor sunt alese din sectoarele cele mai
defavorabile.

Verificarea compactarii stratului, se efectueazi prin determinarea gradului de
compactare in si tu, prin incercdri nedistructive sau prin incercari de laborator pe carote.
Incercarile de laborator efectuate pe carote pentru verificarea compactdrii constau in
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determinarea densitatii aparente si a absorbtiei de apa, pe placute (100x100) mm sau pe carote
cilindrice cu diametrul de 100 sau 200 mm, netulburate.

Celelalte incercari constau in mdsurarea grosimii stratului, a absorbtiei de apa si a
compozitiei (granulometrie si continut de bitum).

IV. DEMONTAREA SI iNLOCUIREA BORDURILOR SI A RIGOLELOR

Prezentul caiet de sarcini se referd la desfacerea si inlocuirea bordurilor si rigolelor
existente cu borduri si rigole prefabricate. Instructiunile au ca scop precizarea actiunilor,
fazelor tehnologice, utilajelor si materialelor necesare pentru protejarea si delimitarea partii
carosabile de restul platformei.

Materiale

Bordurile sunt blocuri prismatice din piatrd cioplitd sau beton de ciment dispuse in
lungul drumului la margine imbracdmintei respectand proiectele de executie aferente si
prevederile tehnice STAS 4032/1, STAS 1139/1, STAS 6244, STAS 388, SR 1500, STAS
662, STAS 1667, inclusiv NE 012-99, STAS 1598/1/2.

Borduri pentru trotuar 10x15 cm

Borduri pentru trotuare 20x25 cm

Rigole prefabricate L500xH500

Tehnologia lucrarii

Bordurile existente se desfac cu ajutorul picamerului, inclusiv fundatiile existente iar
materialul rezultat va fi evacuat de cétre constructor in locurile special amenajate, in afara
cazarmii.

Se sapad caseta drumului manual in vederea creerii spatiului necesar executarii
fundatiei.

Se picheteaza traseul bordurii cu tarusi de lemn sau metal drepte, se intinde sfoara
pentru stabilirea liniei bordurii si se aliniaza bordura in lungul sforii.

Se toarnd betonul fundatiei manual cu lopata cu circa 2-3 cm mai sus decét cota
necesard, pentru ca atunci cand se aseazd bordura sd nu mai fie nevoie de completéri cu
mortar de ciment decdt in micd masurd. Betonul se toarnd in asa fel incat suprafata lui sa
asigure o agezare corectd a bordurii.

Bordurile se aseazd manual in functie de greutatea acestora de unul sau doi muncitori
astfel ca muchia interioara sa urméareasca sfoara care materializeaza linia bordurii.

in profil longitudinal nu se admit deniveldri mai mari decat ale imbracamintii asfaltice.

Bordurile se aseazd cu fata superioard la 10- 15 cm deasupra nivelului marginii
imbracamintei, in functie de cantitate de api ce curge pe rigola. in acest caz se admit
deniveldri mai mari decat panta longitudinald a rigolei si imbracamintei trotuarului .

Pentru curbe se folosesc borduri de trotuar de aceeasi sectiune ca si bordurile din
aliniament dar de lungime mai mica pentru a se realiza o cat mai usoara inscriere in curbe.

Corecturile de pozitie se fac prin ciocénire cu ciocan de lemn sau fier, punandu-se mai
intai pe locul unde va fi lovita bordura o scanduricé de protectie.

Rosturile bordurilor implica colmatarea cu mortar de ciment a spatiului ce ramane
intre doud borduri aldturate.



Se demoleaza rigolele existente din beton, se curatd sanful, se monteazi rigolele-
prefabricate. Rigolele montate se rostuiesc. La montarea rigolelor se vor respecta pantele
existente.

Verificarea materialelor
Materialele vor fi verificate conform prescriptiilor din normele dupa care se produc

Verificare lucririlor
Se face de citre responsabilul de lucrare impreund cu dirigintele de santier.

Controlul lucririlor
Se va controla in ceea ce priveste:

- Curétenia

- Planeitatea

- Linearitatea

- Colmatarea rosturilor dintre borduri

V. SPARGEREA ELEMENTELOR DIN BETON

Se face mecanizat cu utilaje specifice.

Utilajele utilizate vor fi conduse de personal calificat si instruit. Privind modul de
demolare §i cunoasterea traseelor existente in zona. Toti muncitorii care participa indirect la
aceste operatiuni, vor fi instruiti si dotati cu echipament de protectie.

Se interzice aruncarea molozului si a deseurilor rezultate in incinta cazdrmii, acestea
vor fi evacuate si transportate de citre constructor in locurile special amenajate, in afara
cazarmii.

Se vor respecta cu strictete masurile de securitate si sdndtate in muncd si de prevenire a
incendiilor.

VI. TURNAREA BETONULUI

Betonul marfa - betonul livrat de statiile de betoane trebuie obligatoriu s fie insotit de
fisa de calitate. Sortimentele de beton ce se livreaza trebuie, respectate pentru fiecare marca,
urmatoarele caracteristici previizute de norme: consistentd, marimea maxima a agregatelor,
tipul de ciment utilizat. SR EN 206-1: 2002

Reguli generale de betonare

Betonul trebuie si fie pus in lucrare in maximum 15 minute de la aducerea lui la locul
de turnare. Punerea in lucrare se va face firi intreruperi, iar daci acestea nu pot fi evitate se
vor crea rosturi de lucru.

La turnarea betonului trebuie respectate urmatoarele reguli generale:

- Lalocul de punere in lucrare, descircarea betonului se va face direct la locul de
turnare, pentru a se evita alte manipulari

- Daci betonul adus la locul de punere in opera prezinta segregdri, se va proceda
la descdrcarea si reamestecarea lui pe o platforma special amenajata, fari a se
adduga insa apa

- inéltimea de cadere liberd a betonului nu trebuie si fie mai mare de 1,5m

- Turnarea betonului de la iniltime mai mare de 1,5m se va face prin tuburi
alcatuite din tronsoane de forma tronconici
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- Betonul trebuie sa fie raspandit uniform. Nu se admite intinderea betonului
prin tragere cu greble sau azvarlirea cu lopata la distante mai mari de de 1,5m

- Circulatia muncitorilor si utilajelor de transport in timpul betonarii se va face
pe punti speciale

- Compactarea betonului se va realiza manual de catre personal calificat, cu
ajutorul unui dreptar sprijinit pe sipci de ghidare, sau pe cofraje.

- Lucrabilitatea betoanelor compactate prin vibrare internd se recomanda sa fie
L3 sau L4

- Semnele exterioare dupd care se recunoaste cd vibrarea betonului s-a terminat,
sunt urmadtoarele: betonul nu se mai taseazd, suprafata betonului devine
orizontald si usor lucioasd, inceteazd aparitia bulelor de aer la suprafata
betonului si se reduce diametrul lor.

Tratarea betonului dupi turnare

1.

Pentru asigurarea conditiilor favorabile de intarire si pentru reducerea deformatiilor
din contractie se va asigura mentinerea umiditatii betonului minim 7 zile dupa turnare
protejand suprafetele libere prin:

- Acoperirea cu materiale de protectie

- Stropirea periodica cu apa

- Aplicarea de pelicule de protectie
Acoperirea cu materiale de protectie se va face cu: prelate, rogojini, strat de nisip,etc.
Aceasta operatie se face de indatd ce betonul a cdpatat suficienta rezistentd pentru ca
materialul s nu adere de suprafata acoperitd. Materialele de protectie vor fi mentinute
permanent in stare umeda.
Stropirea cu apa va incepe dupd 12 ore de la turnare in functie de tipul de ciment
utilizat si temperatura mediului dar imediat dupé ce betonul este suficient de intarit
pentru ca prin aceastd operatie sd nu fie antrenatd pasta de ciment. Stropirea se va
repeta la intervale de 2-6 ore, in asa fel incat suprafata betonului s se mentind umeda.
Se va folosi apa care indeplineste conditiile prevdzute pentru apa de amestecare a
betonului, care poate proveni din reteaua publica sau din alt sursa. in ultimul caz apa
trebuie sd indeplineasca conditiile tehnice prevdzute in STAS 790-84. Stropirea se va
face prin pulverizarea apei.
Pe timpul ploios, suprafetele de beton proaspét vor fi acoperite cu prelate sau folii de
polietilend, atat timp cat, prin caderea precipitatiilor, exista pericolul antrendrii pastei
de ciment.

VII. ADUCEREA LA COTA A GURILOR DE CANALIZARE

Se executd inainte de turnarea stratului de asfalt, prevede urmatoarele operatiuni:
- Identificarea pozitiei cdminelor de vizitare necesare a fi aduse la cota
- Demontarea ramelor si capacelor din fonta
- Curatarea canalelor de preluare a apelor pluviale infundate, pentru caminele
indicate si prevazute in documentatia tehnica
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- Demolarea portiunilor de ka peretii ciminelor in vederea ridicarii la cota
carosabilului

- Remontarea rampelor si capacelor din fontila cota carosabilului

- Colectarea molozului, a spargerilor din beton si transportarea de citre
constructor in locurile special amenajate, in afara cazarmii.

RECEPTIA LUCRARILOR

Receptia la terminarea lucrdrilor de citre beneficiar se efectueazi conform
Regulamentului de receptie a lucrérilor in constructii si instalatii aferente acestora, aprobat cu
HG 271/94

Comisia de receptie examineazi lucririle executate fatd de documentatia tehnica
aprobati si de documentatia de control intocmiti in timpul executiei.

Realizarea lucririlor in conformitate cu prevederile documentatiei va asigura o calitate
corespunzitoare a acestora si 0 buna fiabilitate.

In perioada de garantie, toate eventualele defectiuni vor fi remediate corespunzitor de
catre constructor.

ATENTIE !!!

> Pe perioada executiirii lucririlor de reparasii, masurile de securitate si sinitate a
muncii, protecfia mediului §si A.LI intrd in totalitate in responsabilitatea
executantului lucrarii.

> Refacerea in totalitate a elementelor de constructii si instalatii, precum si a
finisajelor, deteriorate din vina executantului.

» Aducerea de ciitre executant , la starea initiali, a terenului.

> Colectarea molozului, a spargerilor din beton si transportarea de citre
constructor in locurile special amenajate, in afara cazirmii.

> Inainte de efectuarea recepfiei la terminarea lucririlor, executantul va efectua
curitarea suprafetelor care au fost pitate de materialele utilizate la executatea
lucririlor de reparatii.

/)
Intomit
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